Potentiell produktion och
produktionsgap

Av MikaAeL APEL, JaAN HanseEN ocu Hans LINDBERG
Verksamma vid ekonomiska avdelningen pé Sveriges riksbank.

Potentiell produktion — definierat som det utbud som ekonomin varaktigt formdr
producera — kan skattas pd olika sétt. Hér redovisas tre sidana ansatser och de-
ras _for- och nackdelar diskuteras. Vad man kommer fiam il ér att varje skatt-
nming av den potentiella produktionen och dirmed dven produktionsgapet G behif-
tad med en hig grad av osikerhet och danrfor dr det vanskligt att dra ldngtgdende
slutsatser pd basis av enskilda skattningar. Dessa ansatser visar dock samtliga
att gapet @ mutten av 1996 var negativt, vilket tyder pa att ekonomin har lediga
resurser som kan tas 1 ansprak utan att inflationstrycket behiver bli besvirande.

Grundmodell for produktionsgap

Inom nationalekonomin analyserar man ofta

Pa lang sikt ar priser flexibla och an- . . . o
s P ) fragestallningar bade frén ett kortsiktigt och

passas till forandringar i utbud och . o . . ~

ett langsiktigt perspektiv. Ekonomins satt att

efterfragan. P4 kort sikt ddremot ar oo R

. fungera kan namligen skilja sig ganska myck-

manga priser av olika anledningar . R . R .

. et pd kort och ldng sikt och tidsperspektivet

régrorliga.

grorie kan darfor vara av avgérande betydelse for

vilka slutsatser som dras. Ett omrade dar skillnaden mellan kort och lang sikt an-
ses vara av central betydelse ar prisbildningen. P4 lang sikt 4r priser flexibla och
anpassas till férandringar i utbud och efterfragan. P4 kort sikt daremot ar minga
priser av olika anledningar trégrorliga.

Det faktum att priser ar flexibla pé ling sikt innebar att de anpassas sa att
den aggregerade efterfragan p4 sikt blir lika med det utbud som ekonomin varak-
tigt formar producera, vilket brukar bendmnas potentiell produktion. Detta ut-

Viirdefulla synpunkter har limnats av Bengt Hansson, Svenska Handelsbanken, Per Jansson, forskare pé FIEF och sekreterare for Eko-
nomiska ridet samt kollegor pé Sveriges riksbank.
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bud bestams i sin tur av mangden produk- T X
. . X . Pa lang sikt forandras méangden pro-
tionsfaktorer 1 ekonomin, dvs. storleken pa ] )
. . duktionsfaktorer och produktionstek-
kapitalstocken och pa arbetskraftsutbudet, ] . .
L . . nologin utvecklas varfor den potenti-

samt den tillgingliga teknologin f6r hur des- ) .
. ella produktionen dkar dver tiden.

sa faktorer kan anvindas for att producera

varor och tjanster. P4 lang sikt forindras ocksd mangden produktionsfaktorer i
ekonomin samtidigt som produktionsteknologin utvecklas. Detta gor att den po-
tentiella produktionen tkar over tiden.

Pa kort sikt kan emellertid den faktiska

produktionen avvika fran den niva som ges

Pa kort sikt kan den faktiska produk-

e . R tionen avvika frdn den niva som ges
av ekonomins langsiktiga produktionsforma- L
. . . av ekonomins langsiktiga produk-
ga. Den huvudsakliga anledningen ar att den tonsforms
. . . jonsférmaga.
aggregerade efterfragan av olika anledningar

fluktuerar 6ver tiden. DA priser dr trogrorliga pa kort sikt kommer t.ex. en 6kning
i efterfrigan &tminstone till en del att resultera i en produktionsdkning snarare an
i enbart en tkning av priserna. Eftersom produktionsokningen innebar att en
storre mangd varor och tjanster bjuds ut foljer saledes ocksa att det aggregerade
utbudet pa kort sikt kan avvika fran sitt langsiktiga varde.! Om den faktiska pro-
duktionen 1 utgéngslaget var lika med den potentiella betyder en 6kning av efter-
frigan att ekonomins resurser utnyttjas mer an normalt. Detta resulterar s& sma-
ningom 1 en anpassning uppét av priserna tills dess efterfrigan har minskat s

mycket att den faktiska produktionen ater #r lika med den potentiella.

Detta ar den modell av ekonomins funk- N - -
. . i . Da den faktiska produktionen utveck-
tionssétt som ligger till grund for tankegang- o L
; . las i linje med den potentiella dr

arna om potentiell produktion. Den trend- o
. . inflationstrycket neutralt och inflatio-

massiga utvecklingen av BNP avspeglar ut-

nen konstant.

vecklingen av den potentiella produktionen
samtidigt som de cykliska rorelserna kring denna trend framst orsakas av fluktua-
tioner 1 den aggregerade efterfrigan. De cykliska rorelserna, dvs. skillnaden mel-
lan faktisk och potentiell produktion, brukar benamnas produktionsgap. En fak-
tisk produktion som overstiger den potentiella, ett positivt produktionsgap, in-
nebir en press uppat pa inflationen medan en lagre produktion 4an den
potentiella, ett negativt produktionsgap, har en aterhallande inverkan pa prisut-

! Trogrorliga priser ar ingen nodvindig forutsitming for att det aggregerade utbudet pa kort sikt ska kunna skilja sig
fran sin langsiktiga nivd. En avvikelse kan ocksd erhéllas i modeller med full prisflexibilitet. En kortsiktig ut-
budsokning forklaras di av att ekonomins aktorer misstolkar en okning av den allménna pris- och l6nenivan som
en okning av relativpriser i en gynnsam riktning och de bjuder dérfor ut en storre mangd varor, tjanster och arbets-
kraft.
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Figur 1. Produktion och produktionsgap
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vecklingen (se figur 1). Endast d& den faktiska produktionen utvecklas i linje med
den potentiella ar inflationstrycket neutralt och inflationen konstant.

Potentiell produktion och produktionsgap
— tre metoder

Produktionsgapet ar saledes en viktig faktor i

Potentiell produktion ar inte en stor- . i .
. . mflationsprocessen. Information om storle-
het som kan avldsas varfér man &r . K .
L X ken pa den potentiella produktionen och
hénvisad till att pa ett eller annat . . ]
o . darmed produktionsgapet dr darfor av virde
satt forsoka estimera den.

for ekonomisk-politiska beslutsfattare. Steget
fran teori till praktisk ekonomisk politik 4r dock langt ifr&n problemfritt. Till skill-
nad fran faktisk produktion 4r potentiell produktion inte nagon storhet som kan
avlasas varfér man 4r hinvisad till att pa ett eller annat sitt forsoka estimera den.
Genom éren har en rad olika metoder prévats men nagon enhetlig uppfattning
om vilken metod som &r bist miter den potentiella produktionen har inte utkris-
talliserats. Vi gér igenom tre metoder med relativt olika angreppssitt — Hodrick-
Prescott-filtret, produktionsfunktionsansatsen och “unobserved components mo-
del”, som vi betecknar UC-metoden. Dessa tre metoder ger tillsammans en god
illustration av komplexiteten 1 forsoken att skatta potentiell produktion och de av-

viganden som méste goras.
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Hoprick-PRESCOTT-FILTER?
Hodrick-Prescott(HP)-filtret utvecklades ursprungligen som en metod for att ren-
sa bort trenden ur tidsserier. HP-filtret tillampat pa en serie fér real BNP blev ett
mer flexibelt alternativ till att skatta potentiell BNP som en linjar trend, vilket ti-
digare var den vanligaste metoden.

I HP-filtret ges potentiell BNP som losningen till fsljande minimerings-
problem:

T T-1
7731:” {; (J’th)z + A ;Z'—z (O — @_)1‘)]2 M

dér y,och 7, 4r uttryckta i logaritmer. y, 4r observerad BNP vid period t, 7, dr po-
tentiell BNP vid samma period och (y-7,) séledes produktionsgapet. Uttryck (1)
sager att HP-filtret viljer ut den sekvens av potentiell BNP som minimerar den
kvadrerade skillnaden mellan faktisk och potentiell BNP (den férsta termen) un-
der restriktionen att potentiell BNP inte far fluktuera alltfér mycket (den andra
termen). Parametern A bestammer hur stor vikt som ska ldggas vid denna restrik-
tion. Om A satts till noll, vilket ar ekvivalent med att restriktionen inte existerar,
sammanfaller potentiell och faktisk BNP. Om A istallet ar mycket stor ges re-
striktionen hog prioritet och inga fluktuationer tillits. Potentiell BNP blir da en
linjar trend.

HP-filtrering 4r en enkel och snabb me- HPfiltret beaktar inte informati
) i -filtret beaktar inte information
tod som ger en flexibel trend.® HP-filtret esti- .
. . om den faktiska inflationsutveck-
merar emellertid potentiell BNP utan att i
. . . . ingen.
beakta information om den faktiska infla-

tionsutvecklingen. Som vi konstaterat 4r den vanligaste definitionen pé potentiell
produktion den nivd pd BNP dir det varken finns ett tryck uppét eller nedét pa
inflationen. Filtret gor darmed ingen skillnad pa t.ex. en hogkonjunktur dar in-
flationen stiger kraftigt och en hogkonjunktur med en mycket mattlig 6kning av
inflationen. I det senare fallet bor skillnaden mellan faktisk och potentiell produk-

tion vara mindre 4dn i det férra.

Ett ytterligare problem dr att HP-filtret
. . L. L En annan nackdel &r en tendens att

tenderar att 6verdriva korrigeringen vid and-
. . . 6verdriva korrigeringarna vid dnd-
punkten. Det innebar att om t.ex. en kraftig

. . . . unkten.
lagkonjunktur intréffar i slutet av observa- P

tionsperioden kommer mattet pa potentiell produktion att folja med den faktiska

2 Hodrick-Prescott-filter; se Hodrick och Prescott (1980), brukar ocksa benamnas Whittaker-Henderson-filter.
3 HP-filtret finns som en fardig procedur bl.a. i det ekonometriska programpaketet EViews.
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produktionen ned pé ett sitt som 1 efterhand framstar som &verdrivet. Denna
egenskap dr naturligtvis olycklig eftersom det oftast 4r det aktuella vardet p4 den
potentiella produktionen som 4r det mest intressanta.* Ett sitt att forsoka mildra
detta problem ar att skriva fram serien for faktisk BNP med rimliga prognosvir-
den. Den framréaknade nivan pa trenden 4r emellertid forhallandevis kanslig for
vilka prognosvirden som anvinds samt prognosperiodens langd.

PRODUKTIONSFUNKTIONSANSATSEN

Eftersom potentiell produktion 4r tankt att avspegla utbudssidan 1 ekonomin fére-
faller det naturligt att vid berdkningen av potentiell produktion anvanda en
produktionsfunktion, dar tillvixten 4r en funktion av arbete, kapital och tillging-
lig teknologi.> I denna produktionsfunktion satts trendnivaer for produktionsfak-
torerna och bidraget fran teknologin in.®

Den explicita formen pa produktionsfunktionen maste forst specificeras. Det
vanligaste 4r att anta att produktionsteknologin kan beskrivas med en s.k. Cobb-
Douglas-funktion. Idén bakom produktionsfunktionsansatsen kan d& uttryckas
enligt f6ljande, dar variablerna dr uttryckta 1 logaritmerad form:

J,=ol+ (- k+ g @)

7 ar potentiell produktion, / trenden i insatsen av arbetskraft, £ trenden i insatsen
av kapital, 7 trenden i totalfaktorproduktivitet (TFP) som brukar ses som bidraget
fran den tillgangliga teknologin. I allménhet brukar man i stallet for trenden i
kapitalstocken anvanda kapitalstockens faktiska niva. Den relativa vikten av arbe-
te i forhallande till kapital, o, utgérs av léneandelen i ekonomin och antas van-
ligtvis vara konstant.

TFP beraknas som skillnaden mellan den faktiska produktionen och den pro-
duktion som enligt den antagna funktionsformen skulle genereras av de faktiska
insatserna av arbetskraft och kapital:

! Problemet med overkorrigeringen vid dndpunkten kan forklaras pa foljande satt. I uttryck (1) finns en restriktion
som sager att potentiell produktion inte far fluktuera alltfor mycket, dvs. svingningar upp och ned i trenden ogillas.
Om man gor en skattning efter det att ekonomin &terhamtat sig efter en djup lagkonjunktur kommer darfor tren-
den att bli férhallandevis jamn snarare an folja med den faktiska produktionen ned i svackan och sedan upp. Om
man istallet antar att man befinner sig mitt i ldgkonjunkturen nar skattningen gors kommer “kostnaden” att lata
trenden folja med den faktiska produktionen ned vara liten eftersom filtret inte tar hansyn till att produktionen se-
nare kommer att vinda uppat.

* I linje med Solows (1956) neoklassiska modell.

% Exempel pa produktionsfunktionsansatsen finns i Giorno et al (1995) och Prop. 1994/95:150, Bilaga 1.1, F1.
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a, :)]/_Odt - (1—0(')/{[ (3)

TFP ar darmed den del av produktionen som inte kan forklaras av insatserna av
produktionsfaktorer. Trenden i TFP, 7, som ska anvandas i (1) vid berdkning av
potentiell produktion, maste sedan skattas.

Det métt pd arbetskraft som forefaller naturligast att anvianda i produk-
tionsfunktionsansatsen #r det totala antalet arbetade timmar. Det 4r illustrativt att
se antalet arbetade timmar som en kombination av tre komponenter — antalet
personer i arbetskraften, arbetslgsheten samt den genomsnittliga arbetstiden per
sysselsatt. Liksom for TFP giller det att skatta trenden eller utvecklingen av
jamviktsnivan for dessa tre variabler. Trenden i arbetskraftsutbudet kombinerat
med trenden i andelen arbetslosa ger antalet sysselsatta personer. Genom att mul-
tiplicera med trenden for den genomsnittliga arbetstiden per sysselsatt erhalls
slutligen den langsiktiga utvecklingen av det totala antalet arbetade timmar.

De framriknade serierna for trenden 1 TFP och arbetade timmar, dvs. @ och
[, anviands sedan tillsammans med den faktiska kapitalstocken £ och det antagna
vardet pa o for att berikna den potentiella produktionen enligt uttryck (2).

Denna beskrivning ger en fingervisning - -
. . e En fordel & man pa ett dverskadligt
om produktionsfunktionsansatsens fortjanster . o
R . % . satt kan ge en forklaring till varfor
séval som dess brister. En fordel 4r att man . i
. . S . . . den skattade potentiella produktio-
pé ett dverskadligt sitt kan ge en forklaring
. . . . nen foréndras. En annan fordel ar att
till varfor den skattade potentiella produktio- .

. . man kan studera alternativa banor
nen forandras eftersom man kanner till ut- 51 ootentiell orodukii
. or potentiell produktion.
vecklingen av dess komponenter. Man kan P P

tex. se om okningen under en period i huvudsak forklarats av ¢kningar i den
trendmassiga totalfaktorproduktiviteten, TFP, eller om den berott pa okningar i
kapitalstocken. En annan fordel ar att man kan studera alternativa banor for po-
tentiell produktion genom att man i uttryck (2) satter in olika trendantaganden
for de ingéende komponenterna.

Skillnaden mellan fakiisk och potentiell produktion, produktionsgapet, kan
ocksa delas upp 1 olika komponenter:

2 -7 = ((l‘,—ﬁl) + Oc(lf:[t) (4')

Avvikelser frAn den potentiella produktionen kan saledes bero pa att den totala
faktorproduktiviteten eller insatsen av arbetskraft, eller bada, avviker fran sina

trendvarden. Onormalt laga véarden péa en variabel kan ocksé uppvagas av onor-
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malt hoga varden pd andra variabler och vice versa. I den beskrivna tillamp-
ningen av produktionsfunktionsansatsen skattas trender i fyra variabler: TFP, ar-
betsutbud, arbetsléshet och genomsnittligt antal arbetade timmar per sysselsatt,
En hégre arbetsloshet 4n normalt skulle exempelvis kunna uppvigas av en medel-
arbetstid som ligger ovanfor sitt trendvirde. Sammantaget kan resultatet bli att
det totala antalet arbetade timmar i ekonomin befinner sig pa sin normala
trendmassiga niva /. Man kan ocksd tanka sig att ett lagt antal arbetade timmar
uppvags av en hog total faktorproduktivitet.

) ) ) Baksidan av produktionsfunktionsansatsens
Baksidan av produktionsfunktionsan- . . . .
o i . mojligheter till detaljerad analys 4r naturligt-
satsens mdjligheter till detaljerad .
) . vis att den ar mycket datakrivande. Detta
analys ar att den &r mycket . . .
. kan vara problematiskt, inte minst vad géller
datakradvande.

kapitalstocken som 4r betydligt svarare att
uppskatta an t.ex. arbetskraftsutbudet. Den kanske storsta svagheten med pro-
duktionsfunktionsansatsen 4r emellertid att problemet att estimera korrekta tren-
der, t.ex. hur jamviktsarbetslésheten utvecklas, kvarstér. Man kan saga att proble-
met att skilja den konjunkturella utvecklingen fran den strukturella har forflyttats
fran att gilla den aggregerade produktionen direkt, som i den ovan beskrivna
HP-filter-ansatsen, till att gilla de enskilda komponenterna i produktionsfunk-
tionen. Produktionsfunktionsansatsen bor kanske darfor inte ses som négon
egentlig estimeringsmetod utan snarare ett 6verskadligt sitt att stalla samman
skattningar av den potentiella produktionens delkomponenter, som mycket val
kan komma fran andra studier.

" - Ytterligare en nackdel ar att man riskerar att
Aven om man lyckats estimera kor- . . .

: ] den specificerade funktionsformen inte kor-
rekta trender for produktionensfunk- . . .
) ) rekt avspeglar de radande produktionsforhél-
tionens komponenter riskerar man X .

landena 1 ekonomin. Den ofta anvinda

att hamna fel. . . .
Cobb-Douglas-funktionen implicerar t.ex.

konstant skalavkastning, dvs. att produktionen kar proportionellt mot ckningen
av produktionsfaktorer. I allminhet kan man emellertid inte utesluta stigande
skalavkastning, dvs. att faktoratgdngen minskar ju langre serier man producerar.
Aven om man lyckats estimera korrekta trender for produktionsfunktionens kom-
ponenter riskerar man siledes hamna fel da dessa ska kombineras 1 ett métt pa
potentiell produktion om den antagna funktionsformen #r alltfor restriktiv.’

7 Eftersom den antagna produktionsfunktionen anvands for att berikna TFP enligt uttryck (3) kommer dock #ven
TFP att bli inkorrekt om den antagna produktionsfunktionen ar missvisande.
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UC-METODEN
En hittills ganska oprévad metod att estimera

. . UC-metoden gar ut pa att man an-
potentiell BNP 4r den ansats som vi valt att . .

» vander observerbara variabler som
beteckna UC-metoden (“unobserved compo- . . o
8 . . faktisk produktion och inflation fér
nents model”).? Grovt uttryckt gir den ut pa )
. ; att dra slutsatser om den potentiella

att man anvander utvecklingen av observer- .
. . . . produktionen.
bara variabler sdsom faktisk produktion och

inflation for att dra slutsatser om var den icke-observerbara potentiella produktio-
nen befinner sig

Mer explicit specificeras forst hur man tror att sambanden mellan faktisk
produktion, potentiell produktion och inflation ser ut. En sadan specifikation kan
ha foljande utseende:?

JERAY T E ()
Ayz = :BO + 131 ()TH '.yH) + u, <6)
Aﬁ/ =M g’z—l f.))z—l> + ¢ (7)

Uttryck (5) specificerar hur potentiell produktion antas utvecklas Gver tiden. | ar
den genomsnittliga tillvaxttakten och € en term som representerar shumpmassiga
forandringar i tllvixten. Denna specifikation tillater en forhillandevis flexibel
trendutveckling,

Uttryck (6) sager att forandringen 1 faktisk produktion, Ay, beror pa skillna-
den mellan potentiell och faktisk produktion, (7, =, ,). Detta verkar rimligt ef-
tersom produktionen per definition alltid aterviander till trenden. D4 den faktiska
produktionen éverstiger den potentiella kommer 6kningen i den faktiska produk-
tionen att dampas. P4 motsvarande satt maste okningstakten 1 den faktiska pro-
duktionen stiga for att &ter n& upp till trenden 1 en situation dar faktisk produk-
tion understiger den potentiella. Koefficienten B, 4r enligt detta resonemang po-
sitiv. « 4r en slumpterm.

Uttryck (7) sager att dven forandringen 1 inflationen, AT, beror pa skillnaden
mellan faktisk och potentiell produktion. Detta knyter an till den vanligaste defi-
nitionen pa potentiell produktion, dvs. att inflationen tenderar att 6ka om faktisk
produktion éverstiger potentiell och att det finns en press nedat pé inflationen om

8 Se t.ex. Kuttner (1994) for en applikation av metoden pa amerikanska data.
® Det exakta utseendet pa sambanden kan skilja sig ndgot mellan olika specifikationer men grundidén 4r densamma.
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det motsatta galler. ¢ 4r en slumpterm som symboliserar inflationschocker som in-
te forklaras 1 modellen.

T uttrycken (5) till (7) 4r saledes variablerna y, Ay och Am, dvs. faktisk produk-
tion, forandringen 1 densamma samt forandringen i inflationen, samtliga obser-
verbara. Dessa anvinds for att dra slutsatser om laget p4 den potentiella produk-
tionsnivan y. For detta andamal anviands det s.k. Kalman-filtret vars funktionssatt
schematiskt beskrivs 1 Appendix.

. kel med Uo-metoden &r att En nackdel med UC-metoden ar att den 4r
n nackdel me -metoden &r a . .
. forhallandevis komplicerad och kriver ett re-
den ar komplicerad och kréver ett . .
attand . bet lativt omfattande programmeringsarbete.
omfattande programmeringsarbete. . .
P Den forefaller ocksa som det pa svenska data

ibland &r svart att fa entydiga resultat, dvs. det 4r svart att hitta den uppsattning
koefficienter som gor att modellen passar vil till data.

En fordel med Uc-metoden & att En av UC-metodens fordelar ar att den till
n férdel med UC-metoden &r a . . . .
skillnad fran HP-filtermetoden anvinder in-

den anvéander information om infla- . . .

formation om inflationen.!® En annan fordel
tionen, en annan &r att databehovet . .

ar att databehovet 4r begransat eftersom me-
ar begransat. .
toden fokuserar pa sambandet mellan pro-

duktion och inflation. Till skillnad fran produktionsfunktionsansatsen behéver
dessutom inte nagon explicit produktionsfunktion specificeras. Detta kan vara en
fordel da begransade kunskaper om produktionsférhallandena i ekonomin gér att
den antagna funktionsformen riskerar att bli alltfér restriktiv eller ge en direkt
missvisande bild. UC-metoden baseras istillet pa relativt allmdnna samband mel-
lan faktisk och potentiell produktion och inflation.

Vilken metod ar bast?

Av genomgangen bér ha framgétt att det ar

HP-metoden och UC-metoden kan .
. o en skillnad mellan HP-filtermetoden och

sdgas tillhéra en annan klass av me- . .

] . . UC-metoden a den ena sidan och produk-

toder an produktionsfunktionsansat- . . . .

. . o tionsfunktionsansatsen a den andra. P4 sam-

sen, vilket forsvarar en direkt jamfo-

| ma sitt som HP-filtret 4r en generell metod

relse.

att skatta trender kan UC-metoden med

lampliga modifieringar av ekvationerna (5)—-(7) anvindas for att estimera andra
icke-observerade variabler 4n potentiell produktion. Bade HP-filtermetoden och

! Huruvida information om den faktiska inflationen utyttjas i produktionsfunktionsansatsen eller inte beror pd om
mattet {6r trenden i arbetslosheten baserats pa nagon metod dér inflationsutvecklingen beaktas. Sa ar vanligtvis
fallet.
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UGC-metoden skulle dirfor i princip kunna anvandas for att estimera de olika
trender som utgdr byggstenarna i produktionsfunktionsansatsen. Dessa bdda me-
toder och produktionsfunktionsansatsen kan diarmed sigas tillhora olika klasser
av metoder, vilket naturligtvis forsvarar en direkt jamforelse.

Det bor ocksa ha framgétt att samtliga -
. . . Samtliga tre metoder ar behdftade
tre metoder dr behiftade med en hog grad )
. R . med en hog grad av osdkerhet, vilket

av osakerhet, vilket gor det mycket vanskligt .
o o . . gor det mycket vanskligt att dra
att dra langtgéende slutsatser pa basis av en- C
. . o langtgaende slutsatser.
skilda skattningar. Det gér heller knappast att

argumentera att ndgon av metoderna i alla ligen ger en “sannare” skattning av
potentiell produktion 4n dvriga. Alla tre metoderna har som vi har sett sina speci-
fika for- och nackdelar. Vill man snabbt och enkelt estimera en flexibel trend kan
HP-filtret vara att foredra. Ar syftet att uttala sig om vilka delkomponenter av
den potentiella produktionen som forandrats samtidigt som man tror sig ha till-
gang till palitliga skattningar av t.ex. jamviktsarbetsloshetens utveckling kan pro-
duktionsfunktionsansatsen vara ett lampligt val. Sitter man virde pa att defini-
tionen av potentiell produktion utnyttjas explicit 1 estimeringen samtidigt som
man ar tveksam till att specificera en explicit produktionsfunktion ar UC-me-
toden att foredra.

Yitterligare ett argument mot ett alltfor okritiskt anvandande av produk-
tionsgapet som en indikator pa inflationstrycket 4r att ingen av ansatserna pa ett
tillfredsstallande satt kan hantera att fluktuationer i produktionen ibland upp-
kommer som ett resultat av utbudschocker. Ett skattat positivt produktionsgap be-
hover i ett sddant fall inte vara forknippat med ett hogt inflationstryck och vice

VEersa.

Figur 2 visar resultaten av skattningar -
. Alla tre metoderna indikerar att ga-
med de tre ansatserna. Exakta storleksangiv- o
R .- . pet i mitten av 1996 fortfarande ar
elser bor, som tidigare framhallits, tolkas med o . )
. . negativt vilket tyder pa att ekonomin
stor forsiktighet. Det faktum att samtliga me- .
har lediga resurser.

toder indikerar att gapet i mitten av 1996
fortfarande 4r negativt tyder dock pa att ekonomin har lediga resurser som kan
tas 1 ansprak utan att inflationstrycket behéver bli besvirande.

Det ar viktigt att ha i atanke att ekono- - -

. . i . Ekonometriska skattningar av pro-
metriska skattningar av potentiell produktion i L.
. . duktionsgapet kan aldrig ersédtta en

och produktionsgap aldrig kan ersitta, utan L .
. samlad bedémning av efterfrage- och

endast komplettera, en samlad bedémning av . . .
. . utbudsférhallandena i ekonomin.
de aktuella efterfrage- och utbudsférhéllan-

dena i ekonomin. I praktiken méste darfoér varje skattning av produktionsgapet
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stallas 1 relation till den observerade utvecklingen av relevanta variabler sasom
den faktiska inflationen, lonebildningen, olika matt pa kapacitetsutnyttjandet, etc.
Trots att bade metoder for datainsamling och ekonometriska tekniker idag ar mer
sofistikerade 4n tidigare finns det d4rfor ingen anledning invanda mot vad Arthur
Okun, som brukar rdknas som upphovsmannen till begreppet potentiell produk-
tion, framholl redan for drygt tjugofem &r sedan:!!

The quantification of potential output — and the accompanying measure of the “gap™

between actual and potential — is at best an uncertain estimate and not a_firm precise measure.

Figur 2. Produktionsgap berdknat med tre olika metoder
Procent

» O ©
o

l/

[N}

CITNMY

1976 1978 1980 1982 1984 1986 1988 1990 1992 1994 1996
ez HP e PRODFKN senmen JC

" Okun (1970), sid. 132.
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Appendix

Ski1ss OVER KALMAN-FILTRET

I ERAI,TE ()
A,y/ = :B() + ﬁl (J_)z-l ~)7(71> + U, (6)
Ant =yl (=1 —yt=1) + et (7)

Med utgangspunkt fran ett startvarde 7, och for en given uppsattning koefficien-
ter (W,B,y,), i=0,1, berdknar Kalman-algoritmen med hjalp av rérelseekvationer-
na (5)—(7) en tidsserie for potentiell produktion 7,

I varje period gor Kalman-algoritmen féljande:

1. Den gissar virdet pa potentiell produktion i tidpunkten t—1, »,, med hjalp av
uttryck (3) och en skattning av potentiell produktion fran tidpunkten tidigare. I
tidpunkten 1 ar dock y, lika med startvardet 7,

2. Pa grundval av det gissade vardet j, joch uttrycken (6) och (7) berdknar den
skattningar av den observerbara variablerna Ay och AR, dvs. man erhaller Ay,
och A, Eftersom man kan jamfora med de faktiska varden erhélls ocksa pre-
diktionsfel; (Ay~Ay) och (AT ~Am).

3. Prediktionsfelen anvinds i en s.k. uppdateringsekvation for att forbattra det ti-
digare estimatet p& potentiell produktion i tidpunkten t-1. Information om de
observerbara variablerna inflation och faktisk produktion i tidpunkt t har dar-
med beaktats. Detta forbattrade estimat gar sedan in i steg 1 ovan och tidspe-
rioden forskjuts ett steg framat.

Dessa tre steg repeteras till man kommer till den sista observationen vilket ger en
tidsserie for potentiell produktion. Den serie prediktionsfel som erhallits i steg 2
anvands sedan i en maximum-likelihood-rutin {6r att soka ratt pa den uppsatt-
ning koefficienter (1,B,7,), i=0,1, som ger den bista prediktionen och den serie
for potentiell produktion som dessa koefficienter genererar.

35

PENNING-OCH VALUTAPOLITIK 3/1996




Litteratur

Giorno, C., Richardson, P, Roseveare, D. och van den Noord, P, (1995), ”Esti-
mating Potential Output, Output Gaps and Structural Balances”, Working
Paper No. 152, Economics Department, OECD.

Hodrick, R., J. och Prescott, E., C., (1980), "Post-War U.S. Business Cycles: An
Empirical Investigation”, Discussion Paper No. 451, Carnegie-Mellon Uni-
Versity.

Kuttner, N., K., (1994), “Estimating Potential Output as a Latent Variable”, Jour-
nal of Business and Economic Statistics”, Vol. 12, No. 3, 361-368.

Okun, A., M., (1970), "The Political Economy of Prosperity”, Brookings, Wa-
shington.

Prop. 1994/95:150, Reviderad Finansplan m.m., Bilaga 1.1, F1.

Solow, R., M., (1956), "A Contribution to the Theory of Economic Growth,
Quarterly Journal of Economics, February, 65-94.

36

PENNING- OCH VALUTAPOLITIK 3/1996






